ЭЛЕКТРОСТАНЦИЯ КОНТЕЙНЕРНАЯ ДИЗЕЛЬНАЯ АВТОМАТИЗИРОВАННАЯ
Электростанция предназначена для использования в качестве основного, резервного или аварийного источника электроснабжения различных объектов: населенные пункты, больницы, нефте- и газодобывающие предприятия, агропромышленные предприятия, станции радиорелейных линий т.п.


· Электростанция обеспечивает питание трехфазным переменным током 50 Гц. 

· Напряжение: 400 В. 

· Номинальная мощность 640 кВт. 

· Максимальная мощность (часовая) 704 кВт. 

· Третья степень автоматизации по ГОСТ Р 50783-96. 

Соответствие стандартам: Электростанция соответствует 
ГОСТ Р50783-95 и ТУ 337501071439231-2006. По ГОСТ 15150-69 
климатическое исполнение электростанции – «ХЛ», категория размещения – «1».

Дизель-генераторная установка производства Cummins Power Generation Ltd . сертифицирована уполномоченным органом Госстандарта России. 

Параметры электростанции ЭЛЕКТРО-Д650/0,4КН30
	Номинальная мощность на выходных клеммах дизель-генератора – 640 кВт при следующих условиях: 

	температура окружающей среды
	300 K (27° С) 

	барометрическое давление
	100 кПа ( 750 мм рт.ст.) 

	относительная влажность
	98% при температуре воздуха 298 К (25° С) 

	Максимальная мощность при тех же условиях 
	704 кВт 

	Суммарная наработка на режиме максимальной мощности
	не более 10% от отработанного времени 

	Продолжительность непрерывной работы в режиме максимальной мощности
	не более 1 часа 

	Повторение режима
	не менее чем через 12 часов 

	Минимальная длительная нагрузка на дизель-генератор
	25% 

	Коэффициент мощности (индуктивный)
	0,8 

	Соединение фаз
	«звезда» с выведенным нулем 

	Время надежного автоматического пуска электростанции с готовностью приема 100% нагрузки при температуре воздуха в контейнере: 
	15° С 
	не более 10 секунд 

	
	7° С 
	не более 15 секунд 

	Отклонение выходного напряжения для установившегося режима при изменении:

	- коэффициента мощности от 0,8 до 1,0, % 
	± 0,5

	- нагрузки от 0 до максимального значения, %
	± 0,5

	Отклонение частоты для установившегося режима при изменении нагрузки от 0 до 100 % номинального значения, %
	± 0,25

	Несбалансированность по фазам 
	2/3 от общей нагрузки на одну фазу 

	Напряжение в системе управления дизель-генератора 
	24 В 

	Габариты контейнера:
	9200х3100х3100 мм,

	Вес электростанции :
	18000 кг. 


Обеспечивается устойчивая работа в параллель с сетью или с другими электроагрегатами. 

Технические характеристики
	Мощность Prime (длительная) 
	814 кВА / 640 кВт 

	Мощность Standby (часовая) 
	880 кВА / 704 кВт 

	Тип двигателя 
	QSK23G3 

	Тип генератора 
	НС64H 

	Расположение цилиндров 
	6 в линию 

	Регулятор частоты 
	Электронный 

	Диаметр поршня 
	170 мм 

	Ход поршня 
	170 мм 

	Степень сжатия 
	16 : 1 

	Рабочий объем цилиндра 
	23,15 л 

	Минимальная температура запуска 
	7° С

	Система пуска
	электростартерная

	Частота оборотов двигателя 
	1500 об/мин 

	Класс изоляции генератора 
	H 

	Принятие нагрузки в один прием 
	100% 

	Потребление топлива при 100% нагрузки (длительное) 
	147 л/ч 

	Потребление топлива при 100% нагрузки (часовое) 
	161 л/ч

	Емкость масляной системы дизеля 
	135 л 

	Емкость расходного топливного бака 
	1000 л 

	Емкость расходного маслянного бака 
	250 л 

	Емкость системы охлаждения (радиатор и двигатель) 
	95,5 л 

	Температура на выхлопе (100% нагрузки) 
	532° С

	Поток на выхлопе (100% нагрузки) 
	2259 л/сек 

	Максимальное сопротивление на выхлопе 
	76,2 мм Hg 

	Поток воздуха на охлаждение генератора 
	96,84 м3 /мин 

	Поток воздуха на сгорание 
	48,9 м3 /мин 

	Рассеиваемое тепло 
	122 кВт 

	Падение мощности в зависимости от высоты 
	3,4% каждые 300 м свыше 1000 м 

	Падение мощности в зависимости от температуры 
	20% каждые 11° С свыше 40° С

	Вес ДГ в заправленном состоянии 
	7100 кг 

	Длина, ширина, высота ДГ 
	4486х1849х2122 мм 

	Ресурс двигателя до первой переборки 
	22 000 ч 

	Ресурс двигателя до капитального ремонта (2-3 переработки) 
	от 60 000 ч до 80 000 ч 


Основное оборудование и компоновка. 

· Дизель-генератор. Применяемый дизельный двигатель «Cummins» модели QSK23G3 пригодный для работы в тяжелых условиях эксплуатации при переменных нагрузках. Генератор низковольтный, бесконтактный, отличается повышенной надежностью при малом весе и габаритах. Возможна работа на сортах дизельного топлива с содержанием серы до 1% (по ГОСТ 305-82 содержание серы 0,2-0,5%). 

· Конструкция контейнера: контейнер имеет несущее утепленное основание,оболочку и съёмную крышу. Оболочка выполнена из теплоизолирующих минераловатных сэндвич – панелей. Контейнер разделен на два отсека: 

· агрегатный отсек, где расположены электроагрегат, расходный маслянный бак, силовой щит и щит собственных нужд; 

· топливный отсек, где расположен расходный топливный бак 

· Монтаж и демонтаж электроагрегата осуществляется через съемную крышу контейнера. 

· Двери. Две двери в агрегатном отсеке, одна дверь в топливном отсеке. 

· Воздушные регулируемые клапаны. Управляются в автоматическом и ручном режиме, предназначены для воздухозабора и охлаждения дизель-генератора. 

· Глушитель. Устанавливается на крыше контейнера. 

· Отопление и вентиляция. Электрообогреватели и система принудительной вентиляции обеспечивают поддержание оптимальной температуры воздуха внутри контейнера. Тепловой режим задается автоматически от термостата либо вручную со щита собственных нужд. 

· Системы безопасности: 

· системы охранно-пожарной сигнализации и пожаротушения; 

· конструкция и материалы контейнера отвечают требованиям пожарной безопасности; 

· системы электробезопасности: ремонтное и аварийное освещение, защита от короткого замыкания во внешних цепях, изоляция и защитное заземление.

Исполнение и комплектация. 
· Комплект ЗИП : комплект ЗИП для электростанции. 

· Стандартная комплектация предусматривает поставку диспетчерского пульта для управления станцией на расстоянии. 

· Состав внешних устройств, длины соединительных и контрольных кабелей определяются особенностями расположения и подключения на объектах заказчика. 

Сервисное обслуживание и регламентные работы. 

Обеспечивает сервисное обслуживание, включая обучение и инструктаж персонала, поставку запчастей и проведение ремонтных работ. Для работ привлекаются специалисты ближайшего регионального центра и представительства. Регламентные работы, такие, как замена масла, охлаждающей жидкости, фильтров (масляных, топливных, воздушных, для охлаждающей жидкости), ремней вентилятора и генератора может проводить персонал заказчика. 
Частота проверки, очистки или замены элементов в основном определяется Руководством по эксплуатации и техническому обслуживанию с учетом специфики эксплуатации. 

· Гарантии изготовителя. 

Гарантийный срок эксплуатации – 12 месяцев с момента ввода в эксплуатацию, но не более 18 месяцев с момента поставки. 

· Оформление заказа. 

Заказ оформляется на основании письма заказчика и заполненного Опросного листа. Основанием для начала работ служит Договор на поставку с типовой спецификацией или особыми Техническими требованиями. 
Возможно изготовление контейнерных дизельных электростанций в диапазоне мощностей от 252 кВт до 1005 кВт.

 Срок поставки – 10 мес., стоимость - 650 тыс. евро (800 кВт) на заводе  -  1000 евро/ кВт.
